j Sistemi di incollaggio tamper evidence

Il 17 maggio a Cesano Boscone si € respirato un clima internazionale. All'inaugurazione della nuova

. sede di Baumer hhs, holding specializzata in sistemi di incollaggio, oltre ai delegati della casa madre

tedesca erano infatti presenti i rappresentati delle aftre filiali estere, dislocate tra Francia, Cina,
Spagna e Inghilterra.

«Quando abbiamo iniziato nel *99, come filiale italiana del gruppo tedesco Baumer hhs, eravamo
in tre. L'azienda poi nel tempo & cresciuta in maniera costante, e a oggi consta di sedici dipendenti

§ —racconta Andreas Mezger, AD dell'azienda. — Cio citha permesso di investire in una nuova sede,

pit ampia e adatta alle nostre attuali esigenze, sia di produzione che di service. Abbiamo infatti un

. reparto con cinque tecnici per assistenza sul campo, ricambistica e sistemi di pronta consegna e

- possiamo contare su una forza vendita di sei commerciali».

A proposito dellinteresse di Baumer per I'ltalia, Mezger sostiene che: «’area italiana & per il gruppo &
un mercato di punta, soprattutto per quanto riguarda il settore farmaceutico. Una tra le nostre ultime
novita & un sistema di incollaggio tamper evidence, che rende sicuri gli astucci dei farmaci contro la
manomissione. Si tratta di una soluzione ibrida dedicata, che utilizza sia colla a caldo che a freddo,
molto apprezzata dalle aziende italiane del pharma. Ora — continua I’AD — ¢i stiamo concentrando
sull'integrazione tra la nostra soluzione di incollaggio anti manomissione e o sviluppo di un sistema
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di controllo di presenza della colla applicata. Un sistema, ciog, che oltre a incollare le confezioni

Soluzioni customizzate per ottimizzare i risultati
Ecor offre un servizio completo di progettazione e produzione di impianti
completi skid, CIP/SIP e altre macchine taylor made per il settore
farmaceutico. Nel’ambito della progettazione, I'azienda si concentra

nel massimizzare le prestazioni, cercando di ridurre al minimo i costi di
gestione.

Particolare attenzione € posta anche nella razionalizzazione degli spazi
interni, al fine di contenere le dimensioni, e nella standardizzazione della
componentistica (quest’ultima viene concordata con il cliente finale, cosi
da uniformare il modulo al'impianto completo).

Tutte le fasi di lavorazione e produzione sono gestite internamente

per garantire un controllo completo e il massimo livello qualitativo.

Le esigenze specifiche dei partner sono seguite passo per passo,

dalla produzione fino ai controlli qualita finali, alla gestione della
documentazione tecnica e alla validazione degli impianti. Nei suoi
stabilimenti produttivi, I'azienda dispone di impianti e risorse in grado

di eseguire saldature TIG manuali, orbitali, automatiche e robot, oltre

ai trattamenti chimici, termici e superficiali (decapaggio, passivazione
ed elettro-lucidatura) per migliorare le performance dei componenti.

Per la verifica della conformita dei prodotti, Ecor dispone internamente
di impianti all'avanguardia per i controlli dimensionali e visivi (anche
mediante video-endoscopio) e non distruttivi, con liquidi penetranti
fluorescenti e radiografici (su pellicola e digitale).

Tutti gli impianti per il settore farmaceutico sono conformi allo standard
internazionale ASME BPE; grazie alle tecnologie, al know-how
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specialistico in ambito meccanico, elettrico, pneumatico e ai rigorosi
controlli qualita dei prodotti, I'azienda realizza anche componenti critici e
sistemi complessi in acciaio inox e leghe speciali, completando I'attivita
di assemblaggio di sottogruppi elettromeccanici per le macchine
automatiche:

* tuberia critica per fluidi di processo;

o kit tuberia ASME BPE e gestione welding book;

e serbatoi semplici in pressione (PED);

* unita saldate complesse;

http://www.notiziariochimicofarmaceutico.it/XISws
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